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Modulul lll: Asamblari mecanice
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Liceul Tehnologic Energetic “Elie Radu”, Municipiul Ploiesti

ASAMBLARI PRIN SUDARE

Abilitati

6.2.11. Alegerea materialelor,SDV-urilor si utilajelor necesare asamblarii prin sudare manuala cu arc electric
6.2.12. Utilizarea materialelor SDV-urilor si utilajelor in vederea asamblarii prin sudare manualecu arc electric
6.2.13. Sudarea manuala cu arc electric a semifabricatelor/pieselor

6.2.14. Controlul imbinarilor sudate

6.2.15. Remedierea defectelor imbinarilor sudate
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1. Definitie

* Sudurile sunt imbinari nedemontabile a doua
componente din material identic sau diferit, cu sau
fara material de adaos, realizate prin aducerea
suprafetelor de imbinat in stare lichida sau plastica

2. Domenii de utilizare :

 Fabricarea pieselor

« Repararea si reconditionarea unor piese
« Taierea materialelor metalice
 Prelucrarea cu fascicol de radiatii
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3. Avantaje :

productivitate ridicata ;

pret de cost mai redus ;

posibilitati de automatizare ;

etansare buna ;

foloseste integral sectiunile de imbinat .

4. Dezavantaje:

« control dificil si greoi ;

« apar tensiuni si deformatii ;

« la sudura manuala calitatea depinde de calificarea
muncitorului .
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Termeni

Sudura - rezultatul sudarii

Rost - spatiul dintre marginilor pieselor pregdtite pentru sudare,poate
fi in linie continua sau cu intreruperi

Cusatura - rezultd prin solidificarea materialului topit

Metal de adaos - matalul adaugat, topit partial amestecat cu
materialul de baza

Sudabilitatea - capacitatea materialului de a se suda.
Materialele pot fi:
Perfect sudabile
Satisfacdtor sudabile
Limitat sudabile
Rau sudabile
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* Elemente ale asamblarilor sudate
* Cordonul de sudura (cusatura)
* Baia de sudura

cusatura

---------------------------------------

® Zona inf luentata termic
* Materialul de baza

---------------------------------------

. Mihaela Arsenoiu - Liceul Tehnologic Energetic,, Elie Radu ", Municipiul Ploi—7esti
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5. Proecedee-desudare

* sudarea prin topire:
« sudarea cu f lacara oxiacetilenica;
« sudarea cu arc electric;
cu electrod consumabil
in mediul protector de gaz
* sudarea cu jet de plasma.
* sudarea prin presiune:
* sudarea in puncte;
* sudarea in linie.
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asificarea imbinaril

din punct de vedere al scopului :

e de rezistenta ;
* de etansare ;
* de incarcare ;
e suduri speciale .
dupa pozitia elementelor imbinarilor:
e - cap la cap:
* - cu o eclisa;
* - cudoua eclise;
° - cu margini suprapuse.

Pomitia pieselor
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dupa pozitia cordonului de sudura:
e orizontala;

e orizontala in plan vertical,

e verticala;

* 1n cornisa;

e de plafon.

Sudur: de platon

Suduri orinzolale

Suduri verticale
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. Tipuri de rosturi

Rosturi de sudare
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Lipsa aliniere

Uk

revarsare

Lipsa de patrundere

Realizat - prof. Mihaela Arsenoiu - Liceul Tehnologic Energetic ,, Elie Radu " , Municipiul Ploiesti



suprainaltare Ciupituri
W)

Sufluri.Pori Incluziuni zgura
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Sudarea manuala cuarc

Sudarea manuala cu arc electric este un procedeu
tehnologic de asamblare nedemontabild a doua
piese prin topirea locala a marginilor lor,datorita
caldurii dezvoltate de un arc electric format intre
piesele de sudat si electrod.
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Fig.1.1.1.Sudarea manuala cu arc electric.

1-electrodul;

2-arcul electric;
3-piesele;

4-clema de contact;
5-sursa de curent;
6-clestele portelectrod.
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Observatie:

* Alegerea parametrilor curentului de sudare depinde de
mai multi factori

e Grosimea metalului de baza
e Tipul imbindrii

e Diametrul electrodului

e Tipul invelisului electrodului
 Pozitia sudurii

e Viteza de sudare etc.
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”

Utilaje si dotari

* Masina de sudat (transformator, convertizor,
redresor)

* Cleste portelectrod

* Cabluri de sudare

* Cleme de contact

® Masa de lucru si dispozitive de fixare

* Electrozi

® Ciocan pentru curatirea crustei
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Eronale cudsir

* Asezarea si pozitionarea pieselor

* Stabilirea parametrilor de sudare(tensiunea si
intensitatea curentului electric)

® Punctarea liniei de sudare
* Sudarea

® Curadtirea de crustd

* Controlul cusaturilor

Realizat - prof. Mihaela Arsenoiu - Liceul Tehnologic Energetic ,, Elie Radu " , Municipiul Ploiesti



